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２．研究内容

１．研究目的

令和４年度　技術シーズ創出調査事業
徳 島 県 立 工 業 技 術センター
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　ものづくり現場のDX推進として，加工機の稼働状況や生産状況等を自動記録・
管理するオリジナル生産管理システムの開発に取り組んでいる.本研究では，デー
タ収集の対象とする加工機の増加とシステム構成機器の不具合などへの対策を行う
とともに，蓄積したデータを活用するためのアプリケーションを開発した．

　データ収集対象加工機を2工場に拡大し，工場間データの相互共有機能を付随し
た．マスタマイコンが停止した際も再起動後に停止中のデータが記録されたことを
確認した．また，可視化アプリケーションにより蓄積データの分析と活用が容易に
なった．今後、データ収集・記録の確実性を向上させるための改良を行う予定であ
る．

　生産管理システムを2つの工場に導入した．工場間はVPNによって繋ぎ，データ
の通信が可能である（図１）．マスタマイコンが停止した場合，再起動により停止
期間中の生産状況データをエッジマイコンから取得し保存を行う機能，データベー
ス用PCへデータの消失への対策としてVPNを通じて工場間のデータを相互共有する
機能を追加した．また，ユーザにより期間や加工機の情報を指定して過去の日別の
生産数や加工機の停止時間などを蓄積データから集計，可視化するアプリケーショ
ンの開発を行った(図２)．

図１．システム概要 図２．アプリによる日別の生産数可視化


